InnoSolITEX®: DIE MARKE FUR
TEXTILE BESCHICHTUNGS-

INNOVATION

InnoSolITEX®

Das Beschichtungssystem im Baukastenprinzip

Alle Funktionen sind substratabhangig miteinander
kompatibel.

Unser Baukastensystem gibt Ihnen die Mdéglichkeit,
Beschichtungen entsprechend lhres individuellen
Anforderungsprofils zusammen zu stellen:

abrasionsfest
flammstabil
antimikrobiell
antistatisch
hydrophob
waschbestandig

Wabhlen Sie die passenden Funktionen fir Ihre
Produktanforderungen aus und sprechen Sie uns an.
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STAND DER TECHNIK

Textilien und textile Gewebe gehodren heute zu den
Hightech-Materialien und werden nicht nur als Funkti-
ons- oder Schutzkleidung genutzt.

Andere Bereiche, wie beispielsweise Bau- und Automoti-
ve-Branchen, setzen technische Textilien u.a. fir Leicht-
bauldsungen ein, und aus Hightech-Filteranwendungen
sind Nonwovens als klassische Materialien nicht mehr
wegzudenken.

Die Beispiele zeigen, dass moderne textile Gewebe
aufgrund der unterschiedlichsten Einsatzbereiche zum
Teil extremen Anforderungen an Festigkeit, Abrieb oder
Flammschutz genlgen missen. Ohne die Ausgangs-
gewebe zu veredeln, sind diese Einsatzprofile nicht
realisierbar.

Haufig mlssen daher in der Textilausriistung nicht kom-
patible Eigenschaften miteinander kombiniert werden.
Bis dato geht dies nur Uber Mehrfachbeschichtungen
der Gewebe oder mit Laminaten aus mehreren Lagen
von Materialien, um bestimmte geforderte Eigenschaf-
ten zu erzielen. Das ist teuer, aufwandig und unter Um-
standen auch mit eingeschranktem Tragekomfort oder
begrenzter technischer Anwendbarkeit verbunden.

DIE HERAUSFORDERUNG

Das vom BMBF geférderte Verbundprojekt NanoSolTex
startete mit der ehrgeizigen Zielsetzung, die Funk-
tionen abriebfest, flammstabil, hydrophob, anti-
mikrobiell, antistatisch und waschbestandig in
einer einzigen Veredelungslésung auf Wasserbasis
kombinierbar zu machen.

Erfolgreiche Kooperation zwischen FuE und
mittelstdndischen Unternehmen

Partner des Projektes waren das Fraunhofer ISC und
das Sachsische Textilforschungsinstitut STFl sowie die
mittelstandischen Unternehmen Schneider Textil-
veredelung GmbH, Alterfil Nédhfaden GmbH, ROWO
Coating Gesellschaft flr Beschichtung mbH und die
TOP Oberflachen GmbH.

In zwei Jahren intensiver Zusammenarbeit wurde eine
multifunktionelle, produktionsfertige Textilbeschichtung
entwickelt, die den gesteckten Zielen gerecht wurde.

Das neue Beschichtungssystem erlaubt mit der Kom-
bination der oben genannten Eigenschaften die Ge-
staltung kundenspezifischer Eigenschafts-/Funktions-
profile.

DER DURCHBRUCH

ORMOCER®e fiir leistungsstarke Produkte

Die ORMOCER®-Chemie gehort zu den
herausragenden Kompetenzen des Fraunhofer
ISC und wurde auch in diesem Projekt erfolgreich
eingesetzt.

Die spezifisch entwickelten anorganisch-organischen
ORMOCER®-Verbindungen sind die Grundlage ftr
ein Beschichtungssystem, das ehemals inkompatible
Funktionen nun miteinander vereint.

Die Textilindustrie erhalt damit ein Veredelungssystem,
das, abhangig vom Substrat, mit bis zu sechs
Funktionen in einer Beschichtungsldsung vielfaltigen
Anforderungen gerecht wird.

Die Vorteile im Uberblick:

wasserbasiert

nur noch ein ProzeBschritt

niedrigere Energie- und Produktionskosten

auf Ublichen Industrieanlagen einsetzbar
ahnliche Trocknungs- und Vernetzungszeiten wie
herkdmmliche Textilhilfsmittel



